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H?m LEISTUNGSERKLARUNG

ASPHALTMISCHANLAGE INNSBRUCK Eindeutiger Kenncode des Produkttypes .

AC 22 bin PmB 45/80-75, H1, G4 RA 20

Rezept Nr.: 2124500

Vom Hersteller vorgesehener Verwendungszweck (e):

Asphaltbeton - Empirischer Ansatz fiir den Bau von StraBen Flugplatzen
und sonstigen Verkehrsflichen ON EN 13108 -1
Nicht geeignet fiir Objekte mit einer gesetzlichen Anforderung an das Brandverhalten

Hersteller:

ASW-Asphaltmischanlage Innsbruck GmbH & Co KG
Josef-Mayr-Nusser-Weg 2,
A-6020 Innsbruck
Werk Innsbruck

System (e)zur Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbesténdigkeit:

System 2+

Notifizierte Stelle (n):

Austria Standards plus Certifikation Nr.:0988
Konformitatsbescheinigung 0988 — CPR — 0832 fiir die
Werkseigene Produktionskontolle

Erklérte Leistungen: Siehe Seite 2

Die Leistung des vorstehenden Produkts entspricht der erkidrten Leistung / den erkldrten Leistungen. Fiir die Erstellung
der Leistungserklérung im Einklang mit der Verordnung (EU) NR.305/ 2011ist allein der obengenannte Hersteller
verantwortlich:

Unterschrift fir den Hersteller und im Namen des Herstellers:
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Innsbruck,20.01.2026 Michael AuRerhofer WPK Beauftraghe.rom%g. K
K

ARCHENWEG 52 - 6020 INNSBRUC

Ort und Datum der Ausstellung Name und Funktion Unterschrift
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Erklérte Leistung
Wesentliche Merkmale Leistung

Bindemittelgehalt, 1&slich M.-% 4,0 bis 4.6
Hohlraumgehalt Marshallprobekérper V.-% Viigs ~ — Z
Stabilitat Marshallprobekérper kN KLF KLF
FlieBwert Marshallprobekbrper m i KLF - KLF
R/larshall-Quotient ) kN / mm KLF

Fiktiver Hohlraumgehalt - V% | - KLF
Hohlraumauffillungsgrad - . % KLF - KLF
Bes??ndigkeitgegen bleibende Verforrnung, kleines % PRD

Gerat, Verfahren B,maximale proportionale Lut5,0
Spurrinnentiefe - -
Geré, Vorfahron B maximals Spurbidungerate WTS L 100
Bindemittelablauf M.% - —
Bleibende Verformung - Eindringtiefe S | m N - - -
Bleibende Verformung - max. Z_un;me - m - -
Bleibende Verformung - max. dynamische Eindringtiefe : m o = -
Affinitat - Bedeckungsgrad - % B > 80
Kornverlust o M.-% - :
Mindest Wasserempfindlichkeit % KLF
Brandverhalten - B
Widerstand gegen f\brieb d. Spikereifen I % B KLF B
Treibstoffbesténdigkeitauf Flugpl4tzen - - KLF
Bestandigkeit gegen Er;téisun_gsmittel - - m:
astein-BitumenafﬁnitétaufFIugplétzen | ‘% S o= .
Qualitatsklasse geman RBV - Qualitatsklasse U-A
Temperatur des Mischgutes °C 150bis 190

KorngréRenverteilung

Anteil £ 45,0 mm M.-% 100
[ Anteil < 31,5mm o M.-% 100
Anteil £ 22,4 mm M.-% 90 - 100
[ Anteil < 16,0 mm - CM% 73-85
Anteil < 112mm ) M-% |  KLF

Anteil < 8,0mm -  M%  50-62

[ Anteil < 5,6 mm | M | kiF
Anteil < 40mm . M.-% KLF

Anteil = 2,0 mm oM |  23-35
Anteil < 1,0 mm M.-% KLF

Anteil = 0,5mm M-% |  10-22
Anteil < 0,25mm M.% KLF

Anteil < 0,063 mm o M.-% 35-7,5




