DT 1/L

LEISTUNGSERKLARUNG

Nr.316310 1-01/26

ASPHALTMISCHANLAGE INNSBRUCK

Eindeutiger Kenncode des Produkltypes.
AC 4 deck 70/100,A1,G3
Rezept Nr.: 3163 10 1

Vom Hersteller vorgesehener Verwendungszweck (e):

Asphaltbeton - Empirischer Ansatz fiir den Bau von StraRen Flugplétzen
und sonstigen Verkehrsflachen ON EN 13108 -1
Nicht geeignet fiir Objekte mit einer gesetzlichen Anforderung an das Brandverhalten

Hersteller:

ASW-Asphaltmischanlage Innsbruck GmbH & Co KG
Josef-Mayr-Nusser-Weg 2,
A-6020 Innsbruck
Werk Innsbruck

System (e)zur Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbesténdigkeit :

System 2+
System 1 Brandverhalten

Notifizierte Stelle (n):

Austria Standards plus Certifikation Nr.:0988
Konformititsbescheinigung 0988 — CPR — 0832 fiir die Werkseigene Produktionskontrolle System 2+
Konformititsbescheinigung 0988 — CPR — 1340 fiir die Werkseigene Produktionskontrolie System 1

Erkldrte Leistungen: Siehe Seite 2

Die Leistung des vorstehenden Produkts entspricht der erklérten Leistung / den erklérten Leistungen . Fiir die Erstellung

der Leistungserkidrung im Einklang mit der Verordnung (EU) NR.305 / 2011ist allein der obengenannte Hersteller
verantwortlich:

Unterschrift fiir den Hersteller und im Namen des Herstellers:
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innsbruck,20.01.2026 Michael Auerhofer WPK Beaufiragter r ; RUCK
ASPHALCH
ARGHENWEG 52 - 6020 INNSBRUCK
Ort und Datum der Ausstellung Name und Funktion Unferschrift




Erklérte Leistung
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Wesentliche Merkmale Leistung
Binﬂ(—:'_mitt_elgehalt,léslich M.-% 6,3 bis 6,9
HohIraumgehaE Marshallprobekbrper_ V% V rint,0 — Vi
Stabilitit Marshallprobekdrper KN KLF  —  KLF
%ﬂv@t Marshallprobekérper— m KLF  — KLF
Marshall-Quotient B B KN/mm | KLF
F_iktiver_ Hohlraumgehalt o V.-% B KLF
Hohlraumauffullungsgrad ) - % KLF - KLF
Besﬁéndigkeitgegen ble.ibende Verformung, kleines % KLF
Gerat, Verfahren B,maximale proportionale
Spurrinnentiefe - - J
Besﬁé’mdigkeit gegen bleipende Verfor.mung, kleines Mm/ 10° KLF
Gerat, Verfahren B ,maximale Spurbildungsrate
Bindemittelablauf o M.-% =
Eleibende Ver?ormung - Endringtiefe - m T - - -
Bleibende Verformung - max. Zunahme B m - - -
Bleibende Verformung - max. dynamische Eindringtiefe o m - :
.Eitét-Bedeckungsgra? ) o % T 280
K_ornverlust - M -%_ Niil -

Mindest Wasserempfindlichkeit . - il % KLF —

-~ —————

Brandverhalten - Ohne weitere

. o - - Brandausbreitung
Widerstand gegen A_brieb d. Spikereifen - - % | KLF B
'_I'reibstoffbesténdigkeit aufFlugplatzen - KLF
Besténdigkeit gegen Enteisungsmittel - KLF
Gestein-BitumenafﬁnitétaufFIugHétzen o % . - D=
Qualitatsklasse geman RBV -

Temperatur des Mischgutes °C 140 bis 180

Korngrdfienverteilung

Anteil = 450mm M.-% 100
Anteil < 31,5 mm M.-% 100

Anteil £ 22,4mm - BEEYEA 100
.Anteil < 16,0 mm - - M.-% TOO

Anteil = 11,2 mm ) | Mm% 100

Anteil s 80mm - M% | 100

Anteil £ 56 mm - M.-% KLF

Antell € 4,0 mm o oM | 90 - 100
Anteil £ 2,0 mm - M.-% 50-71
(Anteil < 1,0 mm o M-% | KLF

Anteil =  0,5mm o M.-% 25-37

Anteil < 0,25 mm - | M KLF

Anteil < 0,063 mm o M-% | 9,5-13,5




