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LEISTUNGSERKLARUNG

Nr. 534120 0-01/26

ASPHALTMISCHANLAGE INNSBRUCK Eindeutiger Kenncode des Produkttypes:

SMA 11 deck PmB 45/80-75,53,GS

Rezept Nr.: 5341200

Vom Hersteller vorgesehener Verwendungszweck (e):

Splittmastixasphalt fiir StraBen und Verkehrsflichen
ONEN 13108 -5
Nicht geeignet fiir Objekte mit einer gesetzlichen Anforderung an das Brandverhalten

Hersteller:

ASW-Asphaltmischanlage Innsbruck GmbH & Co KG Josef-Mayr-Nusser-Weg 2,
A-6020 Innsbruck
Werk Innsbruck

System (e)zur Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbesténdigkeit:

System 2+

Notifizierte Stelle (n):

Austria Standards plus Certifikation Nr.:0988
Konformitéatsbescheinigung 0988 — CPR - 0832 fiir die
Werkseigene Produktionskontolle

Erklérte Leistungen: Siehe Seite 2

Die Leistung des vorstehenden Produkts entspricht der erklérten Leistung / den erklérten Leistungen. Fiir die Erstellung
der Leistungserkldrung im Einklang mit der Verordnung (EU) NR.305 / 2011ist allein der obengenannte Hersteller
verantwortlich:

Unterschrift fiir den Hersteller und im Namen des Herstellers:

Innsbruck,20.01.2026 Michael Aufierhofer WPK Beauftragtel , ., “"’Wﬁ@ﬂ%m
AOTTIALL

ARCHENWEG 52 - 6020 INNSBRUCK

2 9500 % HaWD

Ort und Datum der Ausstellung Name und Funktion URterschrm



Erklérte Leistung
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Wesentliche Merkmale Leistung

Bindemittelgehalt, IGslich M.-% 5,6 bis 6,2
Hohlraumgehalt Marshallp_l'c>bek6rper B o v —VminQ,D - Vmax12
Stabilitat Marshallprobekdrper B B | kN KLF  —  KLF
I?iel&weri Marshallprobekérp;r - B _m KLF — KLF
Eshall-Quotient o o - mmm o KLF i
Fiktiver Hohlraumgehalt - V% . KLF
I:lohlraumau?fi]llungsgrad - - N % B KLF  — KL? :
Spurrinnentiefe B - - - o -
Gardt, Vertatvon B maximale Spuroitementoty WTS Lutmas 120
Bindemittelablauf B o o M.-% - N
Bleibende Verfo?ung-Eindring@ ) - N m - - - ]
Bleibende Verformung Ex. Zunahme o & m — - =
Bleibende Verformung -Kx.dynamische Ederingtiefe - 1 m N - B
Enitét- Bedegsgrad o B % - ZE) o ]
Kornverlust - - M.-% . = =
Mindest Wasserempfindiichkeit - %  KLF

e R S [ | — _
Brandverhalten E— = o S .
Widerstand gegen Abrieb d. Spikereifen % KLF
Treibstoffbestandigkeitauf Flugplétzen . o ] il KLF
Besténdigkeit gegen Enteisungsmittel - 1 - E o
Gestein-BitumenafﬁnitétaufFIungen o - ‘Z - - )
Qualitatsklasse gemalk RBV -
Temperatur des Mischgutes °C 150 bis 190

Korngréenverteilung

Anteil = 450 mm M.-% KLF
Anteil < 31,5mm B - - M.-%  KLF j
Anteil < 224mm o o oM | KLF -
Anteil £ 16,0 mm o - - M.-% 100
Anteil = 112mm ) ) | Mm% 90-100
[ Anteil = 8,0mm o ) M.-%  45-57
Anteil =  56mm - - M-% | KLF
Anteil <  40mm o [ M-% 22-34
Anteil < 2,0 mm B B M.-% o 15.-27 |
Anteil =  1,0mm o - O Mm% S KLF
Anteil £ 0,5 mm - - - M.-% ) 8-20 |
Anteil £ 0,25mm ) - ) M-% | KLF
[ Anteil < 0,063 mm - o - M.% 50-90




